                                           Oppikirjan Metallituotteiden maalaus osan 5 sanalliset kertaustehtävät


Yleistä jauhemaalauksesta

1. Luettele jauhemaalauksen hyvät ja huonot  ominaisuudet verrattuna märkämaalaukseen.

2. Miksi suuria ja massiivisia teräskappaleita ei yleensä maalata jauhemaalilla?

3. Mistä tekijöistä jauhemaalauksen kyky estää alustan korroosiota riippuu?

4 Jos jauhemaalattava kappale menee ulkokäyttöön, millä keinoilla sen korroosionkestävyyttä voidaan parantaa?

5 Miten saadaan aikaan hyvin paksuja jauhemaalauskalvoja?

6 Mikä on jauhemaalauksen minimikalvonpaksuus?

7 Mitä työturvallisuusriskejä liittyy jauhemaalaukseen ja miten näiltä voidaan suojautua?

8 Milloin jauhemaalausta ei yleensä kannata käyttää maalausmenetelmänä, vaikka se olisikin teknisesti toteutettavissa kappaleen koon puolesta?

9 Miksi jauhemaalaus pyöristää jossain määrin teräviä kulmia mutta märkämaalaus ei sitä tee? 

10 Minkä tyyppiset tuotteet ovat sellaisia, että niitä ei yleensä voida maalata jauhemaalilla?

11 Minkä tyyppisissä tapauksissa jauhemaalaus kannattaa ehdottomasti valita märkämaalauksen sijasta?

Jauhemaalit

1. Mitkä ovat Suomessa yleisimmin käytetyt jauhemaalityypit?

2. Mitä muita jauhemaalityyppejä on olemassa? 

3. Mikä on yleensä jauhemaalin pienin pakkauskoko?

4. Mitä hyviä ja huonoja ominaisuuksia näillä jauhetyypeillä on?

5. Minkälaisia ovat näiden jauhetyyppien tyypilliset polttolämpötilat ja -ajat?

6. Miksi epoksijauhe ei sovi käytettäväksi ulko-olosuhteissa eikä kuumissa käyttöolosuhteissa?

7. Minkälaisia metallihohtojauhemaaleja on saatavilla, ja mitkä ovat niiden ominaisuudet?

8. Minkälaisia ongelmia voi esiintyä, kun käytetään TGIC-vapaata polyesterijauhetta ja mistä nämä ongelmat johtuvat?

9. Milloin jauhemaalin kilohinta voi olla hyvinkin korkea?

10. Valitse sopiva jauhemaalityyppi seuraaviin käyttökohteisiin ja perustele valintasi:

a) Kemian teollisuuden venttiili

b) Parvekelasien profiili

c) Sisäkäyttöön tulevat varastohyllyt

d) Puutarhakalusteet

e) Kappale on valmistettu pääosin ohutlevystä, mutta se sisältää myös paksuja teräsosia.

f) Valaisimen kotelo joka lämpenee käytössä

g) Ulos tuleva kappale jolta vaaditaan hyvää korroosionkestävyyttä. Kappale voidaan maalata useaan kertaan.

Jauheen ruiskutus

1. Selosta jauhepumpun ja siihen liittyvien säätöjen toiminta.

2. Miten jauhe varataan koronavarausmenetelmässä ja kitkavarausmenetelmässä?

3. Mitä hyviä ja huonoja ominaisuuksia korona- ja kitkavarausmenetelmissä on?

4. Mistä sähköstaattisessa varausmenetelmässä ilmenevä Faradayn-häkki-ilmiö johtuu, ja miten se haittaa jauhemaalausta? 

5. Miksi kiertojauhe on käytössä ongelmallisempaa kuin uusi jauhe?

6. Miten paljon kiertojauhetta voidaan käyttää jauhemaalauksessa?

7. Miten kiertojauheeseen liittyviä ongelmia voidaan välttää?

8. Mitkä ovat tyypillisimmät ongelmat jauhemaalauksen korjausmaalauksessa?

9. Mikä jauheen varausmenetelmä sopii parhaiten uudelleen maalaukseen?

10. Miten uudelleen maalaus voidaan yrittää tehdä kun käytössä on sähköstaattinen varausmenetelmä? 

11. Minkä tyyppisille kappaleille jauhemaalauksen automatisointi sopii parhaiten?

12. Minkälaiseen asentoon jauhemaalattava kappale pitäisi pyrkiä ripustamaan, kun maalatessa ilmenee Faradayn-häkki-ilmiötä ja maalia joudutaan ruiskuttamaan runsaasti pintaan peittävyyden saavuttamiseksi?

13. Miksi elektroniikkatuotteiden jauhemaalauksessa käytettävien struktuurimaalien maalaus on vaikeaa ja korjausmaalaus on hyvin ongelmallista, usein mahdotonta?

14. Miksi automaattimaalauksessa tuotteiden ripustus on oltava paljon tarkemmin tehtyä kuin käsin maalauksessa?

15. Miksi automaattimaalauksessa käytetään yleensä useita jauhemaalauspistooleja?

Jauhemaalauskaapit

1. Luettele jauhemaalauskaappityypit.

2. Miksi suodatinerotuskaapissa käytetään varmuussuodattimia?

2.   Minkälainen jauhemaalauskaappi on

      tyypillinen kun jauhetta ei oteta talteen?

3. Minkä tyyppisellä jauhemaalauskaappityypillä jauheen talteenotto onnistuu parhaiten?

4. Selosta jauheenerotussyklonin toimintaperiaate.

5. Miten värinvaihto suoritetaan, kun käytössä on vaihdettavalla suodatinmoduulilla varustettu jauhemaalauskaappi?

Valintatehtävät

1. Mistä seuraavat ongelmat yleisimmin johtuvat jauhemaalauksessa:

a) Jauhetta ei tule tasaisesti pistoolista.

b) Jauheen tartunta pintaan on huono.

c) Pinnanlaatu on appelsiinikuorimainen.

d) Valmiissa pinnassa esiintyy pistemäisiä värivirheitä.

e) Vaalea värisävy on kellastunut

2. Valitse sopiva jauhemaalauslaitteisto 

( pistooli ja kaappi ) seuraavien tuotteiden

 maalaukseen:

a) Levymäiset, yksinkertaisenmuotoiset kappaleet. Tuotanto suuri. Samoja kappaleita maalataan koko ajan samalla värisävyllä.

b) Hankalan muotoiset kappaleet joissa paljon sisäkulmia. Tuotanto pieni. Värisävy aina sama.

c) Vaihtelevia kappaleita. Osa on helposti maalattavia ja osa vaikeasti maalattavia. Värisävyä joudutaan vaihtamaan usein. Tuotanto pieni.

d) Alusta on suihkupuhdistettu, minkä vuoksi maalaus tehdään kahteen kertaan jotta lopullinen pinta saadaan tasaiseksi. Värisävy vaihtuu kokoajan.

3. Mistä seuraavat jauhemaalausongelmat johtuvat, ja miten muuttaisit työtä paremman tuloksen saamiseksi?

a) Peltien liitoskohtiin tulee uunituksen aikana kohtia, joissa maalia ei ole.

b) Kappaleet osuvat toisiinsa uunituksen aikana.

c) Maalin tartunta kappaleisiin on epätasaista automaattimaalauksessa.

d) Osaan kappaletta kertyy maalauksen aikana liikaa jauhetta.

e) Korjausmaalauksessa kappaleeseen tulee sähköpurkausjälkiä.

f) Maali ei tasoitu korjausmaalauksen jälkeen kunnolla kaikista paikoista.

g) Kiertojauhe on "kosteaa" minkä vuoksi maalipumppu ei ruiskuta maalia tasaisesti.

h) Maalipintaan tulee pieniä pistemäisiä värivirheitä värinvaihtojen jälkeen.

i) Suihkupuhdistettu pinta tulee roskaiseksi maalauksen aikana vaikka maali on puhdasta.

j) Kuumavalssatun ja suihkupuhdistetun teräksen pintaan tulee pieniä kuplamaisia rakkuloita uunituksen jälkeen.

k) Jauhe ei tartu ruiskutuksen aikana kunnolla ripustimen ympärille. 

