Tyovaiheet:

- ulkkomuodon koneistus
- Syvyys Z-2.

- sormitilan koneistus
- Syvyys Z-2.

- keskiaukon koneistus
- Syvyys Z-2.
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Piirustusnumero Osan tai kokoonpanon Standardi Muoto, malli, mitat Laatu
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